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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(M) Verbindungsvorrichtung fur zwei Profilstabe 

(§) Es wird eine Verbindungsvorrichtung (10) vorgeschla- 
gen, die eine an einem Verbindungsbolzen (11; 11a) aus- 
gebildete Sollbiegestelle (15) aufweist. Das Anpassen des 
Verbindungsbolzens (11;. 11a) an die jeweilige Winkelstel- 
lung der beiden Profilstabe (22, 23; 22a, 23a) zueinander 
erfolgt duVch Einleitung eines Biegemoments in die Soll- 
biegestelle (15). Die erfindungsgemafce Verbindungsvor- 
richtung (10) ist besonders einfach aufgebaut und weist 
trotz der Anpassungsmoglichkeit an beliebiye Winkelstel- 
lungen der Profilstabe (22, 23; 22a, 23a) eine hohe Festig- 
keit auf. 
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Beschreibung 
Stand der Technik 



richtung auf einer ebenen Flactie mittels der Profilstabe 
selbst zu biegen. Dadurch ist kein zusatzliches Werkzeug er- 
forderlich. 



Die Erfindung geht aus von einer Verbindungsvorrichtung 
fur zwei Profilstabe nach der Gattung des Anspruchs 1 . Eine 
derartige Verbindungsvorrichtung ist aus dem 
GM 94 20 832 bekannt, bei dem in einem ersten Profilstab 
eine zentrisch verlaufende Langsbohrung ausgebildet ist, in 
die eine Querbohrung hineinragt. Der erste Profilstab ist an 
seiner Stimflache mit einem zweiten Profilstab verbunden. 
Die Verbindungsvorrichtung besitzt einen mit einer Einker- 
bung an seinem Umfang versehenen Verbindungsbolzen mit 
einem an seinem Ende ausgebildeten Harnrnerkopf. In der 
Querbohrung des ersten Profilstabes ist eine Querbuchse mit 
einem einschraubbaren Gewindestift und einer mit der 
Langsbohrung fluchtenden Durchgangsbohrung angeordnet. 
Durch das Einschrauben des Gewindestiftes in die Quer- 
buchse und die Lage der Einkerbung zur Querbuchse wird 
der in der Langsbohrung angeordnete Verbindungsbolzen 
vom zweiten Profilstab weggezogen, wobei sich der Ham- 
merkopf des Verbindungsbolzens in der T-Nut des zweiten 
Profilstabes abstutzt. Dadurch wird die Stirnflache des er- 
sten Profilstabes auf die Seitenflache des zweiten Profilsta- 
bes gepreBt. 

Fiir Verbindungen von nicht senkrecht miteinander ver- 
bundenen Profilstaben sind weiterhin Verbindung svorrich- 
tungen bekannt, die bereits auf bestimmte Winkel vorgebo- 
gen sind. Diese Verbindungsvorrichtungen haben den Nach- 
teil, daB sie nur fur die vorgegebenen Winkel verwendbar 
sind. Ist bei der Montage unerwarteter Weise ein anderer 
Winkel zwischen den beiden Profilstaben erforderlich, kann 
die ursprunglich vorgesehene Verbindungsvorrichtung nicht 
verwendet werden. Da bei der Montage von umfangreichen 
Vorrichtungen eine Vielzahl von Verbindungsvorrichtungen 
mit unterschiedlichen Winkeln erforderlich ist, hat dariiber 
hinaus sowohl der Hersteller der Verbindungsvorrichtung 
als auch der Anwender fur jede Variante Lagerbestande an- 
zulegen, was mit hoheren Kosten verbunden ist. 

Weiterhin gibt es fur Verbindungen von Profilstaben, die 40 
nicht senkrecht zueinander angeordnet sind, Verbindungs- 
vorrichtungen, die ein Gelenk aufweisen. Diese sind zwar 
furverschiedene Winkel einsetzbar. Jedoch haben diese Ver- 
bindungsvorrichtungen den Nachteil, daB sie geringere Fe- 
stigkeitswerte als nicht verstellbare Verbindungsvorrichtun- 
gen aufweisen. • 
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Vorteile v der Erfindung 

Die erfindungsgemaBe Verbindungsvorrichtung fur zwei 
Profilstabe mit den kennzeichnenden Merkmalen des Haupt- 
anspruchs.hat demgegenuber den Vorteil, daB die Verbin- 
dungsvorrichtung erst bei der Montage der Profilstabe auf 
einfache Art und Weise an die erforderliche Winkelstellung 
angepaBt wird, wobei die Verbindungsvorrichtung trotz ih- 
rer Verstellbarkeit sehr hohe Festigkeitswerte aufweist. 
Auch wenn die erforderliche Winkelstellung der Verbin- 
dungsvorrichtung vom ursprunglich vorgesehenen Wert ab- 
weicht, kann die Verbindungsvorrichtung aufgrund ihrer 
Verstellbarkeit verwendet werden. Als weiterer Vorteil ist 
anzusehen, daB nur eine Variante der Verbindungsvorrich- 
tung erforderlich ist, wodurch sowohl der Hersteller der Ver- 
bindungsvorrichtung als auch der Anwender Lagerkosten 
einsparen. 

Weitere Vorteile und vorteilhafte Weiterbildungen der er- 
findungsgeinaBen Verbindungsvorrichtung fiir zwei Profil- 
stabe ergeben sich aus den Unteranspruchen und der Be- 
schreibung. Besonders vorteilhaft ist, die Verbindungsvor- 
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Zeichnung 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist in der Zeich- 
nung dargestelk und in der nachfolgenden Beschreibung na- 
her erlautert. Es zeigen: 

Fig. 1 eine Explosion sdarstellung der erfindungsgemaBen 
Verbindungsvorrichtung, 

Fig. 2 eine teil weise geschnittene Draufsicht auf eine Ver- 
bindung zweier Profilstabe wahrend der Montage, 

Fig. 3 eine Draufsicht auf die Verbindung der zwei Profil- 
stabe der Fig. 2 nach der Montage, 1 

Fig. 4 eine Schnittdarstellung entlang der Linie IV-IV ge- 
maBFig.3, 

Fig. 5 eine Draufsicht auf einen abgewandelten Verbin- 
dungsbolzen, . 

Fig. 6 eine Draufsicht auf eine Profilverbindung mit dem 
abgewandelten Verbindungsbolzen nach Fig. 5 nach der 
Montage und 

Fig. 7 eine Draufsicht auf eine Anordnung zur Montage 
der Profilverbindung nach Fig. 6. 

Beschreibung des Ausfuhrungsbeispiels 

Eine in der Fig. 1 dargestellte Verbindungsvorrichtung 10 
weist einen Verbindungsbolzen 11 auf. In der Mantelflache 
des Verbindungsbolzens 11 ist eine Kerbe oder Senkung 12 
ausgebildet. Ein Ende des Verbindungsbolzens 11 ist als 
quadratischer Harnrnerkopf 13 ausgeformt. Dadurch kann er 
verdrehfest in T-Nuten von Profilstaben angeordnet werden. 
Am Harnrnerkopf 13 schiieBt sich ein zylindrischer Ab- 
schnitt 14 des Verbindungsbolzens 11 an. Zwischen dem 
Harnrnerkopf 13 und der Senkung 12 verengt sich der zylin- 
drische Abschnitt 14 zu einer Sollbiegestelle 15. Weiterhin 
weist die Verbindungsvorrichtung 10 eine Gewindebuchse 
16 mit einem Innengewinde 17 und einer quer zum Innenge- 
winde 17 ausgebildeten Durchgangsbohrung 18 zur Auf- 
nahme des Verbindungsbolzens 11 auf. 

Weiterer Bestandteil der Verbindungsvorrichtung 10 ist 
ein in die Gewindebuchse 16 einschraubbarer Gewindestift 
20 mit einer Spitze 21. 

Die Fig. 2 zeigt einen ersten und einen zweiten Profilstab 
22 und 23 zusammen mit der Verbindungsvorrichtung 10. 
Der erste Profilstab 22 hat eine abgeschragte Stirnflache 24. 
Beide Profilstabe 22, 23 haben je eine zentrisch verlaufende 
Langsbohrung 25, und an jeder Seitenflache 27 ist je eine T- 
Nut 28 ausgebildet, Der erste Profilstab 22 hat quer zur 
Langsbohrung 25 in einem Abstand zur abgeschragten 
Stimflache 24 eine Querbohrung 29. Die Gewindebuchse 16 
mit dem teil weise eingeschraubten Gewindestift 20 befindet 
sich in der Querbohrung 29 des ersten Profilstabes 22, so 
daB die Durchgangsbohrung 18 mit der Langsbohrung 25 
fluchtet. Der Verbindungsbolzen 11 wird mit der in der Fig. 
2 gezeigten Orientierung von der Stirnseite des ersten Profil- 
stabes 23 her in die T-Nut 28 eingeschoben. Durch den zy- 
lindrischen Abschnitt 14 ist der Verbindungsbolzen 11 in der 
T-Nut 28 zentriert. Da es sich - wie bereits erwahnt - um ei- 
nen quadratischen Harnrnerkopf 13 handelt, laBt sich der 
Verbindungsbolzen 11 in der T-Nut 28 verse hieben aber 
nicht verdrehen. Der Verbindungsbolzen 11 wird, nachdem 
er in der T-Nut 28 positioniert ist, in die Langsbohrung 25 
des zweiten Profilstabes 23 und durch die Durchgangsboh- 
rung 18 der Gewindebuchse 16 geschoben. 

Zur Herslellung einer biegesteifen Verbindung zwischen 
den Profilstaben 22, 23 inuB die Sollbiegestelle 15 des Ver- 
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bindungsbolzens 11 so gebogen werden, daB sich die abge- 
schragte Stirnflache 24 des ersten Profilstabes 22 an der Sei- 
tenflache 27 des zweiten Profilstabes 23 anschmiegt. Hierzu 
werden die Profilstabe 22, 23 bei gelostem Gewindestift 20, 
so daB der Verbindungsbolzen 11 in der Langsbohrung 25 5 
des ersten Profilstabes 22 verschiebbar ist, zusammen mit 
der vormontierten Verbindungsvorrichtung 10 auf eine 
ebene Flache gelegt. Dann wird iiber die beideri Profilstabe 
22, 23 vorzugsweise von Hand ein Biegemoment derart in 
den Verbindungsbolzen 11 bzw. die Sollbiegestelle 15 ein- 10 
gebracht, daB der von der abgeschragten Stirnflache 24 und 
der Seitenflache 27 gebildete Winkel a gegen Null geht. 
Wenn dies nahezu erreicht ist, befindet sich die Spitze 21 des 
Gewindestifts 20 iiber der Senkung 12 des Verbindungsbol- 
zens 11. Die Fig. 3 und 4 zeigen, wie durch wei teres Ein- 15 
schrauben des Gewindestiftes 20 die Spitze 21 derart in die 
Senkung 12 druckt, daB der Verbindungsbolzen 11 in Rich- 
tung der Langsbohrung 25 des ersten Profilstabes 22 und 
von dem zweiten Profilstab 23 weg gezogen wird. Dabei 
stutzt sich der Hammerkopf 13 in der T-Nut 28 des zweiten 20 
Profilstabes 23 ab. Dadurch wird die abgeschragte Stirnfla- 
che 24 des ersten Profilstabes 22 auf die Seitenflache 27 des 
zweiten Profilstabes 23 gepreBt, wodurch bei wieder ange- 
zogenem Gewindestift 20 eine feste, jedoch jederzeit 16s- 
bare Verbindung erzeugt wird. 25 

Der in Fig. 5 dargestellte abgewandelte Verbindungsbol- 
zen 11a weist anstelle eines Hammerkopf s 13 eine zusatzli- 
che Senkung 12a auf. Auf diese .Senkung 12a wirkt eine zu- 
satzliche Gewindebuchse 16a mit Gewindestift 20a als Ver- 
ankerungseinrichtung fur die Verbindung der beiden Profil- 30 
stabe 22a und 23a gemaB Fig. 6 ein. Im zweiten Profilstab 
23a ist hierzu eine zusatzliche Querbohrung 29a ausgebil- 
det. Die Stirnflachen 24a der beiden Profilstabe 22a und 23a 
sind jeweils unter einem Winkel von 45° zur Langsbohrung 
25 abgeschragt. Bei der Montage wird zunachst die Gewin- 35 
debuchse 16a in der Querbohrung 29a des zweiten Profilsta- 
bes 23a fluchtend mit dessen Langsbohrung 25 angeordnet. 
Dann wird der Verbindungsbolzen 11a in der Langsbohrung 
25 des zweiten Profilstabes 23a eingefuhrt und die Senkung 
12a in der Gewindebuchse 16a derart ausgerichtet, daB der 40 
Verbindungsbolzen 11a mittels des Gewindestifts 20a fixiert 
werden kann. Danach wird der Profilstab 22a nicht mit sei- 
ner abgeschragten Stirnflache 24a, sondern, wie in der Fig. 7 
dargestellt, mit der ihr gegenuberliegenden Stirnflache 31, 
die senkrecht zur Langsbohrung 25 verlauft, auf den Verbin- 45 
dungsbolzen 11a gesteckt. Dann wird der Verbindungsbol- 
zen 11a bzw. die Sollbiegestelle 15 gebogen. Ist ein ausrei- 
chend kleiner Winkel des Verbindungsbolzens 11a erreicht, 
wird der Profilstab 22a umgedreht und das Ende mit der ab- 
geschragten Stirnflache 24a zum Biegen des restlichen Win- 50 
kels verwendet. Ist der Winkel von 90° nahezu erreicht, wird 
schlieBlich der Gewindestift 20 in die Gewindebuchse 16 
geschraubt und die Verbindung, wie oben beschrieben, fi- 
xiert. 

Bei der Sollbiegestelle 15 des Verbindungsbolzens 11 ist 55 
es erfindungswesentlich, daB ein definierter Bereich fur die 
Biegung ausgebildet ist. Das heiBt, daB der Bereich der Soll- 
biegestelle 15 gegeniiber dem zylindrischen Abschnitt 14 
des Verbindungsbolzens 11 eine geringere Biegefestigkeit 
aufweist. Die Biegefestigkeit laBt sich nicht nur iiber die 60 
Geomelrie der Querschnittsflache der Sollbiegestelle 15 be- 
einflussen, sondern auch iiber die Wahl des Werkstoffs. Bei- 
spielsweise laBt sich die Sollbiegestelle 15 zwischen der 
Verankerungseinrichtung und der Senkung 12 als Zwischen- 
stiick gleichen Querschnitts aus Kunststoff ausbilden, wah- 65 
rend der ubrige zylindrische Abschnitt 14 des Verbindungs- 
bolzens 11, aus Metall besteht. Eine andere Moglichkeit ist, 
die Sollbiegestelle 15 aus Stahldrahtseil und den zylindri- 
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schen Abschnitt 14 aus Stahl herzustellen. Es ist auch eine 
Kombination denkbar. Beispielsweise kann fur den zylindri- 
schen Abschnitt Stahl und fur die Sollbiegestelle 15 ein ge- 
ringerer Querschnitt zusammen mit einem anderen Werk- 
stoff wie zum Beispiel Federblech verwendet werden. 

Paten tanspriiche 

1. Verbindungsvorrichtung (10) fur zwei Profilstabe 
(22, 23; 22a, 23a) mit einem in eine Langsbohrung (25) 
des ersten Profilstabes (22; 22a) einschiebbaren, eine 
Senkung (12) aufweisenden, Bolzenelements (11; 11a), 
das an einem Ende eine im zweiten Profilstab (23; 23a) 
fixierbare Verankerungseinrichtung (13; 12a, 16a, 20a) 
hat, einer in eine Querbohrung (29) des ersten Profilsta- 
bes (22; 22a) einsetzbaren Hulse (16) mit einer Bbh- 
rung (18), die mit der Langsbohrung (25) des ersten 
Profilstabes (22; 22a) ausrichtbar ist, und durch die der 
die Senkung (12) aufweisende Abschnitt des Bolzen- 
elements (11; 11a) durchfuhrbar ist, so daB ein in der 
Hulse (16) fixierbares Spannelement (20) in der Sen- 
kung (12) des Bolzenelements (11; 11a) eingreift, da- 
durch gekennzeichnet, daB am Bolzenelement (11; 
11a) zwischen der Verankerungseinrichtung (13; 12a, 
16a, 20a) und.der Senkung (12) ein Bereich als Sollbie- 
gestelle (15) zum Anpassen des Bolzenelements (11; 
11a) an verschiedene Winkelstellungen zwischen den 
Profilstaben (22, 23; 22a, 23a) ausgebildet ist und daB 
die Sollbiegestelle (15) eine geringere Biegefestigkeit 
aufweist als das ubrige Bolzenelement (11; 11a). 

2. Verbindungsvorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch 
gekennzeichnet, daB die Sollbiegestelle (15) eine ge- 
ringere Querschnittsflache hat als das ubrige Bolzen- 
element (11; 11a). 

3. Verbindungsvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Sollbiegestelle (15) aus einem 
Material ausgebildet ist, das eine geringere Biegefe- 
stigkeit aufweist als das ubrige Bolzenelement (11; 
11a). 

4. Verbindungsvorrichtung nach einem der Anspruche 
1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Veranke- 
rungseinrichtung ein Hammerkopf (13) ist, der in einer 
T-Nut (28), die an einer Seitenflache (27) des zweiten 
Profilstabes (23) ausgebildet ist, verankerbar ist. 

5. Verbindungsvorrichtung nach einem der Anspruche 
1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Veranke- 
rungseinrichtung aus einer zusatzlichen Senkung (12a) 
des Bolzenelements (11a) besteht, die mit einer quer 
auf dem Bolzenelement (11a) in einer Querbohrung 
(29a) des zweiten Profilstabes (23a) angeordneten Ge- 
windebuchse (16a) zusammenwirkt, in der ein ein- 
schraubbarer Gewindestift (20a) angeordnet ist. 
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